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A REPULOESZKOZOK GAZTURBINAS HAJTOMUVEI
DIAGNOSZTIKAJAT ELOSEGITO ES FEJLODESET BIZTOSITO
TENYEZOK

A hajtomiivek megbizhatésaga

A repiilogépek gazturbinds hajtomiivei megbizhaté miikodése a repiiléeszkozok repiilésbiztonsagi
mutatoi k6zott az egyik legalapvetébb tényezo.
MEGBIZHATOSAG:
A gazturbinas hajtomiivek azon tulajdonsaga, hogy a megadott és elvart funkcidit maradéktalanul
betolti, valamint egy meghatarozott iizemid6 intervallumban megbrzi a legmeghatarozobb
lizemeltetési paraméterei értékét.
A megbizhatosag alapvetd kritériuma a zavartalan, fennakadéas nélkiili miikddés, amelyet az

egységnyi idGintervallumra jutdé meghibasodasok szamaval jellemeznek.
(Altalaban 1000 6rara jutd meghibasodas)
MEGHIBASODAS:
Amikor a hajtomli miikodoképessége sériil, azaz a miikodését jellemzO, meghatarozd paraméterek
eltérnek a megadottaktol, akar a leveg6ben, vagy akar a foldon, és amit megeléz valamilyen
lizemzavar, sériilés, vagy iizemképtelenség.
UZEMKEPTELENSEG:
A hajtomil azon allapota, amikor paraméterei, legalabb egy technikai dokumentacioban meghatarozott
értékeknek nem felelnek meg.
A megbizhat6é mikddést eldsegitd tényezok:

1. A hajtomii tervezésekor felhasznalt, alkalmazott (ij modszerek, és elézetes vizsgalatok.

2. A hajtomiivek repiil6eszk6zokon torténd vizsgalata.

3. Anyagkifaradasra torténé vizsgalatok, szennyezett 1égtérben valé miikkodés soran is.

4. Egyes elemek kiilon-kiilon,, majd rendszerben valé mikddésiik soran is elvégzett szilardsagi

vizsgalatok.

A megbizhatdsagot negativan befolyasold tényezok:

1. Magas turbina el6tti hdmérséklet.



2. Egyenetlen, turbina eldtti hdmérsékletmezd. Magas homérsékletli iizemmodok talzottan sok
ki-be kapcsolasa (ciklusok).

3. A hajtomii sok és intenziv felgyorsitasa, illetdleg fojtasa.

4. A maximalis iizemmddok kozvetlen inditas utani kapcsolasa (melegités nélkiili alkalmazasa).
A fentiekben felsorolt, a hajtoémivek megbizhatdsagara hatd tényezok, a konstrukcios megoldasok
fejlettségi szinvonala, valamint az alkalmazhato, illetéleg az alkalmazott diagnosztikai modszerek, az
alkalmazott iizembentartasi filozofia, az lizemeltetés meteorologiai kdrnyezete (stb) egyiitt behatéarolja
a hajtomiivek lehetséges iizemidejét.
UZEMIDO:
torténd lizemeltetés.
Fajtai (lizemido):

¢ elsd nagyjavitasig;

e javitaskozi;

e Ossztechnikai.

OSSZTECHNIKAI UZEMIDO:

A hajtomi ténylegesen ledolgozhatdé mitkodési Ossz-lizemideje, melynek elérése utan, a hajtomi
tényleges technikai allapotatdl, mikddoképességétol fiiggetleniil, a hajtomivet ki kell vonni az
iizemeltetésbol.

Ezt az lizemido értéket alapvetden a repiilésbiztonsagi kovetelmények, elvarasok hatarozzak meg,
de dontden befolyasoljak az izembentartas gazdasdgossagi tényezai is.
Az tizemidot meghatarozo tényezok:

¢ a hajtomi konstrukcio korszeriisége;

a konstrukcio kialakitasanal alkalmazott anyagok mindsége;
e a beépitett kész elemek €s berendezések megbizhatosagi foka;
e az lizemeltetési talterhelések varhato foka;
e a hajtomi technologiai szerelhet6sége, hozzaférhetdség;
¢ a hajtomi lizemeltetési modszere, filozofiaja;
e az alkalmazott, illetdleg alkalmazhato diagnosztikai eszk6zok fejlettségi szinvonala;
e az alkalmazott diagnosztika prognosztikai lehetdségei, képessége €s az lizemeltetd allomany
erre valo alkalmasséaga;
e az lizembentartasi fegyelem mértéke;
e az iizemeltetés meteorologiai koriilményei;
e az lizembentarto allomany kiképzettsége szinvonala.
A gézturbinas hajtomiivek iizemidejét, csak a {6 szerkezeti elemeit tekintve, alapvetden a kompresszor

és a turbina lapatjai, a szélsGségesen és nagy szamban valtozoé ho, valamint a vibracids és egyéb
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tulterhelések altal eldidézett anyagfaradasi jelenségek hatarozzak meg, és a csomopontok, valamint
azok csapagyai kopasanak mértéke dontden befolyasoljak.
A hajtomiivek mind nagyobb javitaskozi iizemideje elérését befolydsolo tényezok, feladatok:

1. A meghatarozott idénként végrehajtott, technologizalt hajtomi atvizsgalasok, melyeket az
iizemeltetd telephelyein is végre lehet hajtani. Ez a hajtomi részleges, vagy teljes
szétszerelésével, és a meghibasodott alkatrészek, berendezések cseréjével jar.

2. A hajtomi részegységeire kiillonboz6 iizemiddket célszerli megadni, hisz az ezeket érdé hd,
vibracios és egyéb tulterhelések is nagyban kiilonboznek egymastol. (pl: égotér és gazkiaramlas
sebességfokozo stb.)

3. Az lizemidok meghatarozasakor figyelembe kell venni a hajtomiivek iizembentartasi
koriilményeit is. (id6jarasi viszonyok, az lizemeltetés intenzitasa stb. 1d. el6z6 felsorolast)

4. Az adott hajtomi tipus teljes élettartama alatt, folyamatosan fel kell dolgozni az lizemeltetok
tapasztalatait, és azokat a gyartas és javitasok soran fel kell hasznalni.

5. Elengedhetetlen a diagnosztikai modszerek folyamatos fejlesztésével a meghibasodasi
prognozisok kidolgozasa, tipus-meghibasodasokat jellemz6 hajtomii-paraméterek rogzitése.

Az lizemidb meghatarozasanak modszerei:

1. Tobbhajtomives repiildgépeken az egyik hajtomil a vizsgélt hajtémii, amit a tobbi hajtémivel
ellentétben, a teljes lizemképtelen allapotig tizemeltetnek. (,,Lider”) (viszonylag biztonsagos, de
megbizhato eredményt csak nagyszamu repiil6gép alkalmazasa esetén érhetiink el, ami viszont
rendkiviil dragava teszi ezt a modszert)

2. Hosszabb ideig tarto foldi-kisérleti padokon torténd jaratassal, ami szintén nem eredményez
teljesen objektiv képet a hajtomii allapotvaltozasarol, mivel a tényleges repiilési feltételeket
nem, vagy csak nagy nehézségek, és koltségek aran lehet biztositani.

3. A hajtomi f6 csomopontjai, berendezései meghibasodasai, lizemeltetési, faradasi sériiléseinek, a
tervezett tizemid6 kiilonb6z6 szakaszaiban torténd elemzésével, ami csak a legfejlettebb
diagnosztikai modszerek alkalmazasa, valamint maga a hajtomi ellenérzésre valo alkalmassaga
esetén lehetséges csak.

Az 1. tablazat, nemzetkozi attekintésben, azt mutatja, hogy a gazturbinas hajtomiivek megjelenése, a

repiilési sebesség novekedésével egyiitt, a repiilés biztonsagat is jelentdsen megndvelte.

A repiilés kiilonb6z6 Repiilési balesetek szama:
szakaszai: 1950 | 1960 1970 1975 1980 1985 1990
10° Felszallas 0,54 0,38 0,23 0,25 0,23 0,16 | 0,098
10° Leszallas - 0,50 0,29 0,31 0,21 0,16 0,17
10°km Repiilési tav. 1,88 1,06 0,39 0,37 0,30 0,28 0,27

1. tablazat. A repiilési balesetek alakulasa
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Az 1000 repiilt orara kivetitheté meghibasodasok tekintetében is kimutathat6 a fejlédés, azonban a
diagnosztikai lehetdségek alacsony kihasznaltsaga, a gyartok, a tényleges allapotszerinti {izemeltetés
filozofiajatol eltérd, ,,marketing” stratégiaja lassabb fejlédést tesznek lehetévé. (pl: a Lockheed L1011
»lristar” tipusu utasszallito repililogép RB211 tipust hajtomiive 1000 repiilt orara esd

meghibasodasainak a szama 1,6)

Sorszam: Hajtémii tipusa: 1d6 elétt kiép. h.miivek 1000 repiilt
orara es6 meghibasodasai szama:
1. RB211 (Rolls-Royce) 1,24
2. CF6 (General Electric) 1,36
3. JT9D (Pratt&Whitney) 0,9

2. tablazat A teljes lizemid6 ledolgozasa el6tt kiépitett hajtomiivek 1000 repiilt 6rara jutd

meghibasodasainak szama

(Az 1. és 2. szam( tablazatban Gsszefoglalt, valamint a hivatkozott adatok forrasa [6] felhasznalt irodalom.)

GAZTURBINAS HAJTOMUVEK ALLAPOTSZERINTI
UZEMELTETESERE TORTENO ATTERES:

A gazturbinas hajtomiivek tényleges allapotszerinti ilizemeltetésére torténo attérése kizardlagosan a
diagnosztikai lehetdségek széleskorii alkalmazasa esetén lehetséges. A gyakorlatban elterjedt, és tobbségében
ma is alkalmazott lizemeltetési, lizembentartasi filozofidk a diagnosztikai lehetdségeket korlatozottan, vagy
nem teljes korlien tartalmazzak. Ezért az {lizembentartas, illetleg a nagyjavitasok soran nagyon sok
tizemképes, jelent6s lizemidé tartalékkal rendelkez6 berendezést nagyjavitanak, teljesen feleslegesen, ezzel
jelentésen megndvelve az lizemeltetési, vagy mas terminologia szerint, az €letciklus koltségeket.

Ezt a helyzetet még rontja a jelenleg altalanosan elterjedt, és a technikai allapotfelmérések soran
alkalmazott, méré és diagnosztikai eszk6zok alacsony miiszaki szinvonala és a kapott eredmények,
adatok meglehetés szubjektiv kezelése. (pl: A kompresszor, vagy turbinalapatokon észlelt sériilések
méreteinek meghatarozasa.)

Szintén koltségnéveldk, a manapsag elterjedt ,.kvazi” allapotszerinti tizembentartasi koncepciok,
melyek bevezetése utan a végrehajtando, tobbszori szét és Osszeszerelési munkalatok, melyeket a
gyartok igyekeznek az iizembentartok sajat telephelyein elvégeztetni. Azonban, az igy biztosithatd
feltételek, és a rendelkezésre allo lehetéségek messze elmaradnak egy javitoiizemétol.

Mindezek — a feleslegesen nagyjavitott berendezésekkel egyiitt — Osszesen a hajtomil
berendezéseinek mintegy hét-nyolc szazalékat is érintik. A feleslegesen elvégzett munkak pedig 15-20
szazalékot is elérhetnek [8]. Az idézett adatok, annak ellenére, hogy régiek ma is helytalldak és azt
bizonyitjak, hogy a ,marketing” célzata, a gyartok altal diktalt és a fenntartokra rakényszeritett
lizembentartasi filozofiak felvaltasara, az {izemeltetési koltségek csokkentésére mar régen folynak

kisérletek, és nagy erdfeszitéseket tesznek ebbe az iranyba.

Repiiléstudomanyi Konferencia 2008. aprilis 11.



Attorést és redlis lehetdséget csak a diagnosztika fejlédése hozott. A miniatiirizalas, a miiszerek és
adoberendezések, érzékelok megbizhatosaganak novekedése, a szamitdstechnika oOriasi fejlddése

egylittesen teremtették meg a tényleges allapotszerinti tlizemeltetésre torténd attérés lehetdségét.
A jelenleg elfogadott izembentartasi filozéfiak rovid attekintése

I. Uzemid6, avagy iizemeltetési ciklus szerinti iizemeltetés:

Az Tlizemid6 szerinti technikai kiszolgalasi és nagyjavitasi filozofiat a repiilésbiztonsagi
kovetelmények hivtak életre, amelynek ez kivaloan meg is felel.

II. Allapotszerinti iizemeltetés:

Az allapotszerinti lizemeltetés gyakorlatilag egy ,,optimalizaciés” torekvés eredménye (lehet, lesz),
amely alkalmazasa soran, a meghibasodasok gyakorisaganak, valoszintiségének allandosaga mellett el
lehet érni egy jelentds koltségesokkentést is. A gyakorlatban ez azt jelenti, hogy az adott berendezés
feladatanak és jelent6ségének fliggvényében az optimalizalt lizemeltetés eredményeképpen az
lizemképességi készenlét és a rendelkezésreallas foka allandoan a maximum koriil lesz, mig az ehhez
sziikséges fajlagos raforditasok és egyéb koltségek pedig csdokkennek.

Napjaink legismertebb allapotszerinti lizemeltetési fajtai:

1. Berendezéscserék végrehajtasa a meghibasodas, az lizemképtelenségi allapot elérésekor:
Olyan berendezések, alkatrészek esetében alkalmazhatd, amelyek lizemeltetése soran az
elvaltozasok és azok Osszegzett negativ hatasai sokaig ,rejtve” maradhatnak, majd
varatlanul, hirtelen megjelennek bizonyos sériilések, vagy a meghibasodasok.

Ilyen meghibasodasok lehetnek:

e a kompresszor és a turbinalapatok beerdsitésének kilazulasa, a lapatok rendellenes
mozgasa;

e az anyag mechanikai igénybevételébdl illetdleg hddilatacios terhelésekbdl adodod
kifaradasi jelenségek, melyek ndvekvé szamu és fokozatosan novekvd méretl
repedésekhez vezetnek;

e a forgorészek csapagytamaszainak, vagy a kiilonb6z6 rendszerek szivattyui belso,
lasst kopasa, stb.

Eppen ezért rendkivil fontos ismerni a  meghibasodasokat,  sériiléseket,
lizemképtelenségeket, kivaltd elvaltozasokat, és kifejlodésiik idObeni eloszlasat. Ezek
ismerete eldsegiti az ellendrzési intervallumok helyes kivalasztasat.

2. A berendezéscserék végrehajtasa, a berendezések paramétereinek egy meghatarozott
értekeének elérésekor:

Az Tlizemeltetés alapjat a folyamatosan valtozd, meghatdroz6 paraméterek allando

ellendrzése, illetdleg a hirtelen keletkezd hibak, meghibdsodasok pontos mennyiségének
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naprakész ismerete képezi. Az allapotszerinti lizemeltetési lehetdségek koziil ez az a
modszer, ahol a legtobb fejlesztési lehetdség van még szamunkra.

3. Berendezéscsere végrehajtasa a kiilonb6zé paraméterek valtozasaibol meghatarozhato
(prognosztizalhat6) meghibasodasok bekdvetkezése eldtt:

Sajatossaga a meghatarozo (legjellemzobb) paraméterek mérése, és az igy kapott adatok
gyljtése. A kelld mennyiségili adat, illetdleg a mar ismertté valt meghibasodasokat megel6z6
jellemz6 paraméter valtozasok, lehetdveé teszik egy megbizhato eldrejelzés elkészitését.

Nagy pontossaggal meghatidrozhat6 a berendezések cseréjének idépontja, ugy, hogy a
berendezésekbdl a lehetd legtobb tizemiddt kinyerhessiik, és ezzel parhuzamosan a repiilés
biztonsdganak maximalis szintje is biztosithato.

4. A berendezéscsere végrehajtasa a megengedett kopasi sebességnél gyorsabb valtozasok esetében:
A modszer azon alapszik, hogy feltételezziik az alkatrészek, berendezések kopasa, bizonyos
paramétereinek a nominal értékektol torténd eltérése, valamilyen fliggvénnyel meghatdrozhato.
Ez a mddszer legeredményesebben az olajjal kent és a kiilonb6z6 hidraulika folyadékkal miikodo
berendezések esetében alkalmazhato. (Tribologia-olajkopadék vizsgalat)

A fentiekben felsorolt négy iizembentartasi fajta megvalositasa érdekében a kovetkezokre kell
figyelemmel lenni és régziteni kell:

Nem folyamatosan:

o az esetleges meghibasodas (ok) keletkezését;
e ameghibasodasok mennyiségét.
Folyamatosan:
e ajellemz6 és meghatarozo paraméterek értékeit;
e ajellemz6 és meghatarozo paraméterek valtozasaibol levonhatd kovetkeztetéseket;
e kopasok, elvaltozasok novekedési sebességét.

lll. Megbizhatosag szintje szerinti izemeltetés:

A megbizhatosagi szint szerinti lizembentartasi filozofia az, egy a meghibasodasig (annak megjelenése
elotti allapotig) tartd mitkodtetés, melynek ideje alatt a megbizhatosagot legjobban meghatarozo és
jellemzé paramétereket szisztematikusan ellendrzik és elemeznek. Ez a fajta ilizembentartds olyan
rendszerek, berendezések esetén eredményes, melyek meghibasodéasa veszélyes helyzetet nem idézhet
el6. Ezért az ilyen berendezésekre nem sziikséges tizemiddket, mitkodésszamokat, igénybevételi
hatarokat meghatarozni.

A technikai allapotuk teljes ellen6rzése, ami az allapotszerinti iizembentartas esetén

alapkovetelmény, elmarad és az lizembentartas és az ellendrzések profilaktikus karaktertiek lesznek.
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A gazturbinas hajtomivek allapotanak meghatarozasara alkalmas paraméterek,

azok mérése, elemzése, az ezekhez sziikséges technikai eszk6zok

Legjellemzdbb hajtomii meghibasodasok: (az eldz6 részben is targyalt meghibasoddsok részletesebben

is targyalva)

1. A hajtomi kompresszora €s turbindjanak lapatjai:

lapatok kilazulasa beer6sitésiik kopasa kovetkeztében;

lapatok mechanikai sériilései;(legtobbszor idegen targyak behatasara)

a kompresszorban ¢és a turbinaban 1év6 gazok nyomasanak ingadozasa;

turbinalapatok ho-talterhelése miatti égése, ill. h6-dilatacios terhelésekbdl adodo repedések;
hajtom{i tamaszcsapagyak kopasa miatti tengelyre merdleges mozgasok altal

eloidézett lapatvég és hajtomiihaz sériilések;

Allapotuk ellendrzésére alkalmazhaté eszkozok, modszerek:

endoszkopos, televizids, szamitdgépes ellendrzé miiszerek;
ultrahangos lapatellen6rz6 miiszerek;

rontgen-ellenérzé miiszerek;

festékes repedésvizsgald anyagok €s miiszerek;

hajtomii rezgésméré és rogzité berendezések; (Id: [2])

hajtomii gazcsatornajaban uralkodé nyomasokat rogzitd rendszerek;

kendolajok, hidraulika-folyadékok fém-kopadékvizsgalata;

2. Az égbtér: (lizemanyag-befecskendez6 rendszerek meghibasodas)

befecskendez6 fuvokak repedése, atégése;

¢gotérhaz repedései, atégése;

turbina el6tti hdmérsékletmezd egyenetlensége, ami az els6 fokozat égéséhez vezethet;
az égOtér sikjaban 1évé hajtomil tamaszok megengedettnél nagyobb héterhelése és
az ebbdl adodo kopasok sériilések vagy repedések;

az lizemanyag befecskendezési nyomasanak intenziv ingadozasa és az ebbdl adédo

fordulatszam instabilitas;

Allapotuk ellenérzésére alkalmazhaté eszkozok, modszerek:

a befecskendezett izemanyag nyomasanak folyamatos mérése és ellendrzés;

a turbina el6tti (vagy utani) hdmérsékletmezé homérsékleti eloszlasanak mérése (ma
még nagyon ritkan alkalmazott modszer, technikailag még ma is bonyolult és draga);
endoszkopos, televizios, szamitogépes ellendrzé miiszerek;

a hajtomil és részegységei, valamint kdzlémiive rezgéseinek folyamatos mérése €s
rogzitése;

kendolaj-kopadék ellendrzése;
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3. A hajtomiivek kiegyensulyozottsaga

rezgésértékek valtozasa, valtozasi sebességiik intenziv ndvekedése;
a hajtom leéllitasakor a forgérészek tul hosszll vagy tul révid kifutési ideje;

szokatlan hangok, zorejek megjelenése;

Allapotuk ellendrzésére alkalmazhaté eszkozok, modszerek:

forgorészek hajtomii leallitasa utani kifutasi idejének folyamatos mérése és rogzitése;
a hajtom ,,vibracios térképének” elkészitése és folyamatos elemzése;

az y-iranyu (ny, talterhelések folyamatos rogzitése;( pl: 3. tdblazat Nymax)

az olaj fémkopadék ellenérzése €s elemzése;( pl: 4. tablazat )

a kompresszor és turbina-tarcsak ultrahangos festékes vagy rontgen-vizsgalata.

4. A hajtomi mikodését jellemzo egyéb paraméterek

f6- és utanégetd tiizeldanyag befecskendezési nyomasa;

a kompresszor és a turbina utani gaiznyomasok értéke;

a turbina el6tti vagy utani homérsékletek és azok egyenletességének eloszlasa;
a hajtomii kendolaj nyomasanak értéke €s ingadozasanak mértéke;

kendolaj homérséklete;

a kendolaj szlir6in keletkez6 nyomasesés mérése és rogzitése, stb.

Rg. szama:05 (35)

Sorszam Datum Feladat sorszama ny (g) Légi id6 (min)
1 1994.01.06 1 3,8 43"
2 1994.01.25 1 4,8 27"
3 2 1,3 43"
4 3 4,6 27"
5 1994.02.02 1 2,9 40"
6 2 1.8 47"
7 1994.06.06 1 3,2 30"
8 1994.06.07 1 1,7 56"
9 1994.06.08 1 2,5 45'
10 2 1,6 44"
11 1994.06.10 1 3,7 41"
12 2 5,2 31’
13 1994.06.22 1 2,0 48'
14 2 2,1 36"
15 1994.06.23 1 3,7 40"
16 1994.07.06 1 1,4 73"
17 2 2,4 74"
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18 1994.07.19 1 5,6 30
19 2 4,8 31’
20 3 4,4 27"
21 4 4,3 41"
22 1994.07.20 1 5,3 16"
23 2 2,5 32"
24 3 4,1 40"
25 1994.08.17 1 54 19'
26 2 2,0 58"
27 3 4,8 30"
28 4 6,1 24"
29 1994.08.18 1 2,0 37"
30 2 3,8 37"
31 3 4,0 39
32 1994.08.24 1 5,8 27"
33 2 51 34"
34 1994.08.25 1 51 20"
35 1994.09.07 1 3,7 54"

3. tablazat Egy repiil6gép maximalis, fliggdleges tulterhelési adatai repiilési feladatonként

(A fedélzeti adatrogzité alapjan. Magyar fejlesztés.)

Tribolégiai vizsgalat erdménye:

Repiil6gép oldalszama: 19/bal

Hajtomii gyari szama: 87...149

A hajtomii 0ssziizemideje: 170h 59p

Vizsgalt ola;j: IPM-10

Az olaj ledolgozott ideje: 87h 20p
A vizsgalat idépontja: 10.Febr. 2007.14614p

Fe koncentracio 0.49 ppm

Al koncentracio 0.29 ppm

Cr koncentracio 0.12 ppm

Cu koncentrécio 0.17 ppm

Ni koncentracio 0.39 ppm

Pb koncentracio 0.20 ppm

Sn koncentracid 1.01 ppm

Ti koncentracio 1.17 ppm

Cd koncentraciod 0.00 ppm

Zn koncentracid 0.19 ppm

4. tablazat Egy hajtomi tribologiai mérésének eredménye (Magyar fejlesztés ,,Végvar™)
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Lathato, hogy a hajtomi technikai allapotat sok paraméter jellemezheti, amelyek koziil azonban nem
mindegyiket lehet gazdasagosan vagy folyamatosan mérni €s rogziteni.

Ezért a paraméterek koziil, mérésre ¢€s rogzitésre, azokat kell kivalasztani, melyek a
legkdzvetlenebbiil képesek jellemezni a hajtomi allapotat és értékeik, megvaltozasuk megbizhatoan,
pontosan mérheto.

Nem szabad arr6l sem elfeledkezni, hogy a hajtomii allapotat bizonyos paraméterek megvaltozasa
illetdleg ezek valtozasi sebessége is jellemezheti. Ezért elengedhetetleniil fontos, hogy a hajtomii
meghibéasodasait kisérd és jellemzd paramétereket pontosan rogzitsiik és a késdbbiekben etalonként,
Osszehasonlitasi alapként hasznédljuk fel. Amennyiben a hajtomii gyartds ill. nagyjavitds utani
paramétereit és azok lizembentartas soran torténd valtozasait pontosan és megbizhatéan rogzitjik,
Osszevetve ezeket az adatokat a meghibasodasokat kiséré paraméterek értékekeivel, akkor igen jo

kozelitéssel, mar joval a meghibasodasok Ilétrejotte el6tt prognosztizalni lehet a hajtomi

allapotvaltozasainak végeredményét illetéleg idépont;jat.

OSSZEGEZVE

Altalanossagban is kijelentheté, hogy a repiilégépek hajtomiivei iizemidejének novelése az
tizemeltetési koltségek csokkentésének, azaz a gazdasagos lizembentartasnak is egy igen fontos eleme.
A repiilégép hajtomiivek tizemidejét novelni azonban a megbizhatosaguk novekedése nélkiil nem
lehetséges. A megbizhato mukddésnek pedig a legalapvetobb feltétele a hajtomiivet gyartd és
nagyjavito vallalatok altal kidolgozott €s meghatdrozott technologiak szigort betartasa, a hajtomiivet
kiszolgalo egységek és maga a hajtomii {6 szerkezeti elemei megbizhatosaganak folyamatos novelése,
amelyben mind nagyobb szerephez jutnak az iizemeltetok altal kidolgozott, a gyartoval valo
egylittmiikodés keretében is alkalmazott diagnosztikai modszerek bevezetése, a kapott informaciok,
adatok folyamatos elemzése, €s szamitdgépes feldolgozasa. Ez vezet oda, hogy a hajtomiiveket is
képesek legylink a tényleges allapotszerinti iizembentartas filozofidja szerint a lehetd legtovabb, €s a
lehetd leggazdasagosabban ,,szolgalatban™ tartani, az az, az életciklus koltségeket az optimalis

minimumra leszoritani.
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